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Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-mK-E

Tolerierung DIN 7167
Kanten gebrochen 0,3
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DIN6 T1-
Proj.methode 1

Werkstoff v/m (V )

Hdartevorgaben: Oberfldchenbehandlung:

Datum

Name

Erstellt

13.9.2013

jschmidt

GDP

Gepr.

Benennung / Zeichnungsnummer

Checkilist Sotto
Checkliste Sotto

e
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Gewicht:
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